TORMEK

Sharpening Innovation

CZ - Navod k pouzivani prislusenstvi:

Honovaci (lapovaci) pasta PA-70 TORMEK
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Honovaci (lapovaci) pasta se pouziva spoleéné s kozenymi honovacimi koly
Tormek. Jedine€né vlastnosti kiize spolu s honovaci smési uc¢inné odstrani otrepy
vzniklé brousenim, aniz by doslo k poskozeni ostfi. Zaroven také vylesti fazetu ostfi do
nejjemnéjsiho povrchu.

Honovaci smés obsahuje kombinaci mikro abraziv a lesticich slozek (primérna velikost zrna
3 mikrony).

Jedna aplikace vydrzi asi 5—10 nastrojl. Zapracuijte honovaci smés do kiize. Kozené honovaci
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Pfi prvnim pouziti nového honovaciho kola jej naimpregnujte nejprve lehkym strojnim
olejem Tormek, aby ziskalo spravnou texturu a mohlo absorbovat honovaci smés.

Pokud pracujete v suchém prostifedi, mozna budete muset honovaci kolo po néjaké dobé
znovu naimpregnovat nékolika kapkami oleje, nez nanesete CcCerstvou honovaci
smés. Nenechavejte smés zaschnout, v pfipadé potfeby naneste vice oleje.

Pfiprava obtahovaciho kola
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MNové obtahovaci koto napustte strojnim olejem. To Aplikujte slabou wstvu brusné pasty pied spusténim Spustte stroj a raztirejte brusnou pastu jemeym
zmakdi k021 a umodnd Iépe absorbovat brusnou pastu stroje. Obtahovaci kolo otadejte rukou. takem nastroje na cbtshovaci kolo. Nechte
brusnou pastu prostoupit do kide.



